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Cette invention concerne des fours et procure 
un four a chaufTage electrique, de capacite rela- 
tivement grande pour ses dimensions hors tout, adap- 
te a la fusion des metaux et au maintien du 
metal fondu en temperature pour etre employe, 
par exemple, en fonderie. 

Selon cette invention, un four a chauffage elec- 
trique comprend un Lain isole thermiquement avec 
un ou plusieurs thermoplongeurs electriques intro- 
duits dans une paroi du Lain et inclines vers le 
Las sur la majeure partie de la profondeur du 
Lain. 

De preference, la forme en plan du Lain est al- 
longee et chaque tLermoplongeur est introduit dans 
une des parois laterales les plus longues afin de 
traverser une partie importante de la largeur du 
Lain. 

Cette disposition permet d'avoir un four dont 
les dimensions Lors tout sont sensiLlement les me- 
mes que celles d'un simple Lain isole de la meme 
capacite; en outre, il n'y existe pas d'appareii de 
chauffage a comLustion externe ou a induction 
electrique comme dans les fours existants de fu- 
sion du metal et du maintien de ce metal fondu 
en temperature, et de ce fait la partie superieure 
du four est liLre de tous oLstacles, en sorte que J*on 
peut 1'utiliser efficacement pour le cLargement et 
^enlevement du metal, et la zone de chauffage 
s'etend de facon importante a la fois en profon- 
deur et en travers du Lain. 

Dans une realisation preferee, le fond du Lain 
est incline vers le haut jusqu'a la paroi en faisant 
le meme angle que les thermoplongeurs inclines 
et se trouve juste en dessous de ceux-ci; une autre 
caracteristique reside en ce que les thermoplongeurs 
sont proteges contre un choc par le metal charge 
dans le Lain par des nervures ou cioisons verti- 
cals inclinees partant du fond du Lain et se dres- 
sant entre les tLermoplongeurs individuels et le- 
gerement au-dessus de ceux-ci. 
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Chaque thermoplongeur a une gaine de protection 
tuhulaire f ermee a son extremite inf erieure et est 
supportee par son extremite superieure ouverte qui 
traverse la paroi laterale du Lain et son isolation 
thermique et y est scellee. La gaine peut etre en tout 
materiau refractaire approprie, tel que le carhure 
de silicium ou en tout autre materiau metallique fer- 
reux approprie. 

L'eiement chauffant de chaque thermoplongeur 
est de preference constitue par une resistance en 
materiau refractaire tel que du carhure de sili- 
cium, ayant la forme d'un tuLe ou d'une tige, intro- 
duite dans 1'axe de la gaine correspondante par la 
partie superieure de celle-ci, en sorte qu'elle vient 
s'appuyer sur un support de positionnement iso- 
iant et central qui se trouve dans le fond de la 
gaine, en sorte qu'ii existe une certaine garde 
autour de I'element entre celui-ci et la paroi de la 
gaine. L'extremite superieure de I'element a un col- 
lier ou une Lague de support dans 1'extremite su- 
perieure de la gaine et est equipe de connexions 
electriques et de Lornes pour le raccordement a une 
alimentation en courant electrique. Cette realisa- 
tion permet de retirer les elements chauffants de 
leur gaine pour 1'entretien ou le remplacement 
sans endommager la construction du hain du four 
lui-meme. 

Un thermoplongeur particulierement approprie 
comme il a ete explique ci-dessus, est decrit plus 
en detail dans le hrevet frangais n° 1.343.557, 
depose le 10 aout 1962. 

On peut toutefois utiliser tout autre thermoplon- 
geur, par exemple celui dans lequel Pelement est un 
fil resistant enroule sur un calihre et enferme dans 
une gaine. 

La partie superieure du Lain du four est pour- 
vue de couvercles isoles thermiquement, articules 
ou amovihles, permettant d'obtenir des ouvertures 
d'acces pour le chargement en metal du hain et 
Tenlevement du metal fondu. 
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Le dessin represente represente une realisation 
preferee de four conforme a 1'invention. 

Le dessin represente une section transversale d'un 
four de forme rectangulaire en plan et la longueur 
peut etre quelconque pour satisfaire les specifica- 
tions, ia partie representee par le dessin pouvant 
etre reproduite autant de fois qu'il est necessaire 
selon la longueur du four pour s'adapter a la 
capacite de celui-ci. 

Le four represente est constitue par un bain 1, 
qui peut etre en fonte pour maintenir en tempe- 
rature les metaux a point de fusion relativement 
has, tels que le zinc, ou en materiau ceramique, 
par exemple, pour maintenir en temperature le 
metal fondu a des temperatures elevees. 

Le Lain 1 est monte -dans une enveloppe re- 
vetue de materiaux ^'isolation thermique 3, tels 
que de la vermiculite. 

La partie superieure .du bain est partiellement 
fermee par un recouvrement isolant 4 et un cou- 
vercle articule 5 destine au chargement en metal 
du bain, une ouverture 6 etant menagee pour F in- 
troduction de poches pour 1' enlevement du metal 
fondu. 

Sur un cote, le fond du bain est incline vers 
le haut et presente, a intervalles le long du bain, 
des cloisons verticales 7 dont les bords superieurs 
sont inclines de fagon analogue. 

Entre deux cloisons adjacentes 7, une gaine tubu- 
laire inclinee 8 en carbure de silicium par exemple 
est montee par son extremite superieure qui traverse 
la paroi laterale du bain 1 et son enveloppe 2 et 
est scellee dans un manchon support 9. 

Un element chauffant a resistance electrique 10 
est monte de fagon amovible dans la gaine 8. 
L'element represente est un tube a fente helicoidale 
en un materiau refractaire formant resistance elec- 
trique, tel que le carbure de silicium, lequel repose 
par sa partie inferieure sur un tampon isolant de po- 
sitionnement 11 situe a l'extremite inferieure fermee 
de la gaine 8 et est supporte par une bague iso- 
lante 12 dans l'extremite superieure de la gaine 8. 

Des connexions electriques 13 sont prevues a 
l'extremite superieure de l'element 10 et sont enfer- 
mees dans le couvercle de protection 14 qui ferine la 
partie superieure de la gaine 8. 

On peut voir sur le dessin que le thermoplongeur 
constitue par l'element 10 dans sa gaine 8 traverse 
une partie importante de la profondeur et de la 


largeur du bain 1 et peut ainsi, de fagon efficace, 
fondre du metal et le maintenir fondu dans le 
bain. Des cloisons 7 empechent le tbermoplongeur" 
d'etre endommage par les lingots de metal char- 
ges dans le bain par 1' ouverture de remplissage,' 
lorsque le couvercle 5 est leve, ou par les poches 
Introduces par i'ouverture 6. 

RESUME 

L'invention a pour objet un four a chauflage 
electrique destine a la fusion du metal ou au 
materiau en temperature du metal fondu et presen- 
tant les caracteristiques suivantes, considerees iso- 
lement ou en combinaison : 

1° Le four comporte un bain isole thermique- 
ment avec un ou plusieurs tbermoplongeurs elec- 
triques introduits dans une parol du bain et in- 
clines vers le bas sur la majeure partie de la 
profondeur du bain; 

2° Le bain presente une forme en plan allon- 
gee et chaque thermoplongeur est introduit dans 
une des parois lateraies ailongees afin de traverser 
une partie importante de la largeur du bain ; 

3° Une partie du fond du bain est inclinee vers 
le haut jusqu'a la paroi dans laquelle chaque 
plongeur est introduit, cette partie inclinee du fond 
du bain ayant sensiblement la meme inclinaison que 
le thermoplongeur et se trouvant juste en dessous 
de celui-ci; 

4° Des nervures ou des oloisons se dressent a 
partir du fond du bain de chaque cote de chaque 
plongeur et se prolongent au-dessus de celui-ci; 

5° Les bords superieurs des nervures ou cloi- 
sons se trouvent legerement au-dessus du plongeur 
et sont inclines d'un angle sensiblement identique 
au plongeur; 

6° Chaque plongeur a une gaine tuhulaire de 
protection fermee a son extremite inferieure et 
supportee dans la paroi du bain par son extre- 
mite superieure qui traverse cette paroi et qui est 
scellee, un element chauffant etant monte dans la 
gaine pour pouvoir etre retire par l'extremite supe- 
rieure de la gaine. 
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